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OPIS TECHNICZNY

1. DANE OGOLNE

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy instalacji wentylacji w Centrum Badawczo-

Rozwojowym Polmotors Sp. z 0.0. w Mazafcowicach.

Opracowanie obejmuje dobdr urzadzen wraz z instalacja kanalowa zapewniajaca wymiang

i rozprowadzenie powietrza w hali produkcyjno magazynowe;j.

Opracowanie — projekt wykonawczy moze stanowi¢ zatgcznik do dokumentacji przetargowej.

1.2.Podstawa opracowania

- Projekt architektoniczno-konstrukcyjny hali. [1]
- Wytyczne technologiczne przekazane przez Inwestora. [2]
- Ustawa Prawo Budowlane z dnia 07.07.1994 r. (tekst jednolity Dz.U. 2025 poz. 418). [3]

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie Warunkéw

Technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

(tekst jednolity Dz.U. 2022 poz.1225 z p6zn. zm.) [4]

1.3.Zalozenia projektowe

Hala produkcyjno- magazynowa sktada si¢ z dwdch czesci: niskiej o wysokosci ~11,57m 1 wysokiej
o wysokosci 14,41m. Eaczna powierzchnia hali wynosi 2076,59 m?, a kubatura ~26 996m’.

W obu czg¢éciach hali przewidywany jest montaz suwnic.

Na hali przewiduje si¢ wentylacje mechaniczng nawiewno - wywiewna, ktéra zapewnia:

wymiane powietrza na poziomie ~ 1,5w/h co daje Vy = 40 000 m’/h

ogrzewanie hali zima, dla zapewnienia temperatury wewnetrznej min. 16°C, zapotrzebowanie ciepta
dla pokrycia strat ciepta przez przegrody wynosi Qozc = 97,56 kW, wymagana temperatura
powietrza nawiewanego w zimie wynosi¢ powinna min. Ty = 24 °C min.

odprowadzanie zyskéw ciepta latem, zaktadana temperatura powietrza nawiewanego latem Ty = 18°C.

Na hali wydzielone zostaly pomieszczenia spawalni, trafo, laboratorium oraz pomieszczenie pomiarowe.

W pomieszczeniach tych przewiduje si¢ niezalezng instalacj¢ wentylacyjna:

w spawalni zapewniono 6-krotng wymiang powietrza w ciagu h.

w laboratorium zapewniono 3-krotng wymiang powietrza w ciggu h oraz klimatyzacje

W pomieszczeniu pomiarowym zapewniono 3-krotna wymiane powietrza w ciagu h oraz klimatyzacje
w pomieszczeniu trafo powietrze wentylacyjne ma za zadanie odprowadzanie wewnetrznych zyskow
ciepta wydzielanego przez pracujacy transformator pod pelnym obcigzeniem.
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2. OPIS PRZYJETYCH ROZWIAZAN

2.1 Hala produkcyjno- magazynowa

Na hali przewiduje si¢ wentylacj¢ mechaniczng nawiewno- wywiewnga. Wymagang wymian¢ powietrza

zapewni 5. kompaktowych centralach dachowych typu ,,ROOFTOP” o wydajno$ci na nawiewie

8000m’/h/ 400Pa oraz na wywiewie 6400m’/h/ 200Pa.

Centrale powinny by¢ fabrycznie wyposazone w:

- wymiennik odzysku ciepta obrotowy, kondensacyjny, sprawnos¢ temperaturowa min 65%,

- rewersyjna pompg ciepta (zapewnia grzanie i chtodzenie), z dwoma agregatami sprezarkowymi
DC Inwerter z ptynna regulacja,

- nagrzewnice elektryczng o mocy ~42kW jako zrédlo szczytowe, z termostatem bezpieczenstwa,

- chtodnice freonowg zasilang czynnikiem R32, chtodnica doposazona w wanng ociekowa, odkraplacz
oraz syfon,

- wentylatory z silnikami EC,

- filtry kasetowe na nawiewie i wywiewie klasyPM10 65% ( M5),

- przepustnicg recyrkulacji, ktéra umozliwia regulacje ilo$ci powietrza zewngtrznego w powietrzu
nawiewanym,

- sterownicg¢ z fabrycznie skonfigurowana automatyka i okablowaniem.

Zastosowane ROOFTOPY to monoblokowa kompaktowa centrala wentylacyjna w wykonaniu
szkieletowym zewngtrznym z profili aluminiowych. Panele ostonowe state i zdejmowalne wykonane z
blachy stalowej galwanizowanej z izolacjag wewnatrz Scianek, ktére stanowig maty z wetny mineralnej
niepalnej o grubosci min S0mm.

Podlogi, przepony wentylatoréw, prowadnice wymiennikéw i filtréw oraz ramki odkraplacza réwniez
wykonane z blachy galwanizowane;j.

Podstawe centrali stanowi rama wykonana z blachy stalowej o podwyzszonej korozyjnosci.

Centrale ustawione zostana na dachu hali na podkonstrukcjach poziomujacych. Przejscia dachowe /
otwory nalezy wykonywa¢ o 50mm wigksze w kazdg strong wzgledem kr6¢céw w centrali. Krééce
nawiewny i wywiewny wyprowadzone s3 w podtodze centrali i skierowane bezposrednio do dachu.
Powietrze nawiewane rozprowadzone zostanie po hali kanatowo, natomiast wywiew odbywac¢ si¢ bedzie
punktowo bezposrednio przez kréciec w centrali, wlot do kré¢ca nalezy osiatkowac.

Konstrukcje wsporcze wydane zostaty w projekcie konstrukcyjnym. Konstrukcja zaprojektowana zostata
dla przeniesienia cigzaru ~ 1250kg

Poziom ci$nienia akustycznego pracujacej centrali mierzony na zewnetrz centrali w odlegtosci 1m nie
powinien by¢ wyzszy niz 45 dB(A) +/- 5%.

2.2 Odciagi miejscowe / stanowiskowe na hali

Na hali przewiduje si¢ wykonanie dwoch stanowiskowych odciagéw powietrza, jeden w okolicy frezarki
a drugi w okolicy pieca. Powietrze usuwane odciggami uwzgledniono w centralach nawiewnych.

Usuwanie powietrza znad frezarki przewidziano wentylatorem kanatowym @355 o wydajnosci 2400m’/h
i sprezu 300Pa.

Zastosowano wentylator w obudowie z tworzywa PPGF30 odpornego na korozje oraz czynniki
zewnetrzne.

Naped wentylatora stanowi silnik EC zintegrowany z zabezpieczeniem termicznym.
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Silnik przystosowany jest do ptynnej regulacji predkosci obrotowej w pelnym zakresie.

Zmiana predkosci obrotowej odbywa si¢ poprzez podiaczenie potencjometru lub innego urzadzenia
(sterownika) wykorzystujacego sygnat analogowy 0-10V. W zestawie potencjometr do samodzielnego
podiaczenia w puszce przytaczeniowe;.

Wentylator zamontowany zostanie na $cianie w poblizu stupa w osi ,,12”.

Kanat wywiewny typu spiro poprowadzony zostanie po Scianie z tylu za frezarka. Wloty do kanatu
uzbrojone zostang kratkami wentylacyjnym zamontowanymi bezposrednio na kanale. Wyrzut powietrza
przewidziano bezposrednio przez $ciang poprzez wyrzutni¢ $cienng z klapa zwrotna i z siatkg ochronna,
montaz na wys. ~4m od +0,0m.

Przy ewentualnej rozbudowie hali kanal wyrzutowy zostanie wyprowadzony na dach nowe;j hali.

Usuwanie cieptego powietrza znad pieca i prasy przewidziano wentylatorem wywiewnym dachowym,
zamontowanym na dachu przy osi ,,5”. Dobrano wentylator z wyrzutem pionowym o wydajnosci
4000m*/h i sprezu 500Pa. Obudowa wentylatora wykonana z niekorodujacego stopu aluminium
odpornego na czynniki zewnetrzne. Naped stanowi silnik asynchroniczny tréjfazowy z wbudowanym
zabezpieczeniem termicznym.

Silnik przystosowany do napigciowej regulacji obrotéw / wydatku w zakresie 100-400V.

Wentylator zamontowany na podstawie dachowe;j typu BII, podstawa z klapa zwrotng. Wlot do
wentylatora pozostawiono pod dachem — dlugo$¢ podstawy dostosowac do wysokosci pomigdzy dachem
a belka suwnicowa . Podstawe zaizolowa¢ otulinami z welny mineralnej na folii aluminiowe;.

Przewiduje si¢ reczne zataczanie wentylatoréw w zaleznos$ci od potrzeb na wytacznikach
stanowiskowych.

2.3 Laboratorium testow oraz pomieszczenie z maszyna pomiarows.

W pomieszczeniu laboratorium testéw oraz w pomieszczeniu pomiarowym ( pomieszczenia wydzielone
na hali) przewiduje si¢ wentylacje nawiewno-wywiewng w ilo$ci k=3w/h.

Dla pomieszczen dobrano wspélng centrale wentylacyjng o tacznej wydajnosci 2200m*/h, 300Pa.
Zastosowano centralg kompaktowg podwieszang z wymiennikiem obrotowym, z nagrzewnicg elektryczng
o wydajnos$ci 12 kW oraz filtrami klasy PM10 65% ( M5). Przeptyw powietrza zapewniaja zespoty
wentylatorowe z silnikami EC. Centrala wyposazona w fabryczna automatyke z wbudowanymi
algorytmami pracy umozliwiajagcymi ptynna regulacje parametrow pracy.

Centrala umieszczona zostanie na stropie laboratorium; masa centrali 260 kg. Dostep do centrali od gory.
Czerpnia i wyrzutnia skierowane zostang na $cian¢ zewnetrzng od strony zachodniej.

Nawiew 1 wywiew powietrza przewidziano poprzez kratki wentylacyjne montowane bezposrednio na
kanatach wentylacyjnych.

W obu pomieszczeniach dla dogrzewania w okresie zimowym i odprowadzania zyskow ciepta w okresie
letnim przewidziano klimatyzatory — powietrzne pompy ciepla typu split pracujace na czynniku R32.
W laboratorium przewidziano jedng jednostke $cienna o wydajnos$ci chtodniczej / grzewczej ~7kW , a w
pomieszczeniu pomiarowym 2 jednostki $cienne réwniez o wydajnos$ci chtodniczej / grzewczej ~7kW.
Jednostki zewngtrzne zamontowane zostang na $cianie zewnetrznej w osi F.

Instalacja chtodnicza wykonana zostanie z rur miedzianych stosowanych w chtodnictwie i klimatyzacji
spetniajacych wymagania normy PN-EN 12735-1/2003.

Zastosowano rury bezszwowe ciggnione w zwojach w stanie wyzarzonym R 220 lub w odcinkach
prostych w stanie twardym R 290.

Rury nalezy taczy¢ lutem twardym — potaczenia nieroztagczne wg wymagan normy PN-EN 387-2.
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Instalacja chtodnicza wymaga izolacji. Wspotczynnik przewodnosci cieplnej dla zastosowanego
materiatu izolacji nie powinien by¢ gorszy niz 0,033W/mK w temp. —20°C oraz 0,040 W/mK w temp. +
40°C. Grubos¢ otulin izolacyjnych powinna wynosi¢ min. 9 mm.

Instalacja chtodnicza zarowno wewnatrz hali jak i na zewnatrz prowadzona bedzie w korytkach
instalacyjnych.

Z jednostek wewnetrznych wymagane jest odprowadzenie skroplin. Odptyw z jednostki w laboratorium
wiaczony zostanie do pionu kanalizacji sanitarnej , a odptyw z jednostek w pomieszczeniu pomiaréw do
kanalizacji deszczowej. W obu przypadkach przewiduje si¢ grawitacyjny odptyw.

Wiaczenia nalezy wykonywac poprzez syfon z korkiem do zalewania. Syfon zabudowac¢ w szafce
ostonowej przed wejsciem w obudowe pionu kanalizacyjnego. Do syfonu nalezy zapewni¢ dostep.
Instalacja skroplin wykonana zostanie z rur pvc lub pp.

Przewody nalezy prowadzi¢ po $cianie w korytku instalacyjnym ze spadkiem min 1% w kierunku
odwodnienia.

Instalacja skroplin wymaga izolacji przeciw kondensacji — zastosowac otuliny izolacyjne pe 9 mm, jak
dla wody zimne;j.

2.4 Spawalnia

W pomieszczeniu spawalni zapewniona zostanie wentylacja ogdlna w ilo$ci 6 w/h.

Wywiew zapewni wentylator kanatowy @315 o wydajnosci 1600 m*/h; 300Pa. Zastosowano wentylator
w obudowie z tworzywa PPGF30 odpornego na korozje oraz czynniki zewngetrzne. Naped wentylatora
stanowi silnik EC zintegrowany z zabezpieczeniem termicznym.

Silnik przystosowany jest do ptynnej regulacji predkosci obrotowej w pelnym zakresie.

Zmiana predkosci obrotowej odbywa si¢ poprzez podtgczenie potencjometru lub innego urzadzenia
(sterownika) wykorzystujacego sygnal analogowy 0-10V. W zestawie potencjometr do samodzielnego
podiaczenia w puszce przytaczeniowe;.

Wentylator zamontowany zostanie wewnatrz spawalni pod stropem na kanale wywiewnym.
Przewidziano kanat stalowy typu spiro, wloty do kanatu uzbrojone zostang kratkami wentylacyjnym
zamontowanymi bezposrednio na kanale. Wyrzut powietrza bezposrednio przez $ciang poprzez wyrzutnie¢
$cienng z klapg zwrotng i z siatkg ochronng, montaz na wys. ~3m od £0,0m.

Naptyw powietrza przewidziano grawitacyjnie z hali produkcyjno — magazynowe;j.

W $cianie wewnetrznej zamontowane zostang dwie kratki wentylacyjne transferowe o wymiarach
600x400mm. Kratki nalezy montowa¢ na wysokos$ci ~ 0,3m od posadzki.

Dodatkowo w pomieszczeniu stosowane bedg stanowiskowe przeno$ne odciagi spawalnicze z filtrami.

2.5 Pomieszczenie stacji trafo

Pomieszczenie stacji trafo stanowi wydzielong przestrzen na hali z dostgpem od zewnatrz.

Przyjeta iloé¢ powietrza zewnetrznego V=12 000 m’/h zapewnia odprowadzenie zyskéw ciepta przy
petnym obciazeniu transformatora tj. ~20 kW.

Przewidziano wentylacje¢ grawitacyjng wspomagang. Naptyw powietrza odbywac si¢ bedzie poprzez
czerpnie $cienne, ktére zamontowane zostang nad bramg wejsciowg. Zastosowano czerpnie stalowe
cynkowane ogniowo z nieruchomymi kierownicami. Czerpnie malowane proszkowo na kolor elewacji
Kratke wywiewng zlokalizowano w $cianie od strony hali na wysokos$ci ~0,8m nad posadzka.
Powietrze wywiewane bedzie wentylatorem kanatowym @630 o wydajnosci 12 000m™/h i sprezu 350Pa.
Wentylator zamontowany zostanie na kanale w pionie Masa wentylatora wynosi ~50kg.

Zastosowano wentylator z silnikiem EC. Sterowanie wydatkiem poprzez potencjometr wg czujnika
temperatury, ktéry zamontowany zostanie na tylnej Scianie komory w poblizu otworu wywiewnego.
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Kanat wyrzutowy wraz z wentylatorem zamocowany zostanie do niezaleznej konstrukcji wsporczej.
Projekt konstrukcji stanowi odrebne opracowanie. Wyrzut powietrza poprzez wyrzutni¢ $cienng
zabudowana w $cianie zewngtrznej ponad czerpnig. Zastosowano wyrzutni¢ stalowa z nieruchomymi
kierownicami cynkowana ogniowo. Wyrzutnia malowana proszkowo na kolor elewacji.

Pomieszczenie trafo stanowi wydzielong stref¢ pozarowg. Wszystkie przegrody wykonane sg w klasie
REI 60. W zwigzku z powyzszym na przejsciach przewodéw wentylacyjnych przez przegrody, w tym
przypadku w oknach czerpnych i na kanale wywiewnym zastosowano klapy ppoz.

3. ROZPROWADZENIE POWIETRZA

3.1 Kanaly wentylacyjne

W poszczegdlnych ztadach wentylacyjnych zastosowano kanaty wentylacyjne wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej. Klasa wykonania instalacji N — niskoci$nieniowa.

Kanaly i ksztattki o przekroju prostokatnym nalezy wykonywaé¢ w oparciu o norm¢ PN-EN 1505-2001:
»Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym —
Wymiary” oraz zgodnie z normg PN-EN 1507-2007: ,,Wentylacja budynkéw - Przewody wentylacyjne
z blachy o przekroju prostokatnym Wymagania dotyczace wytrzymatosci i szczelnosci.

Grubos¢ blachy dla kanaléw prostokatnych o boku do 400 mm — 0,6mm; o boku do 800 mm — 0,8 mm;
o boku do 2000 mm — 1,0 mm.

Kanaly i ksztattki o przekroju okraglym wykonywa¢ nalezy w oparciu o norm¢ PN-EN 1506-2001:
»Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju kotowym —
Wymiary” oraz zgodnie normg z PN-EN 12237-2005: ,,Wentylacja budynkéw - Sie¢ przewodéw —
wytrzymatos¢ i szczelno$¢ przewoddéw z blachy o przekroju kotowym.

Grubos¢ blachy dla kanaléw spiro o $rednicy do 400 mm — 0,6 mm, o $rednicy do 800 mm — 0,8 mm,
o $rednicy powyzej @800 - 1,00mm.

Wszystkie potaczenia na instalacji zbudowanej z przewoddéw i ksztaltek o przekroju prostokatnym lub
okragtym powinny zapewni¢ szczelnos¢ instalacji w klasie minimum ,,B”.

Kanaty mocowane do elementéw konstrukcyjnych za pomocg typowych cynkowanych zawiesi
instalacyjnych.
Cigzar 1mb kanatu w izolacji: @800 - 23,5 kg; @630 - 26,5 kg; @500 - 15kg, 800x1000 - 50 kg.

3.2 Izolacja kanatow

Kanaty wentylacyjne nalezy zaizolowa¢ matami z wetny mineralnej z ptaszczem ochronnym z folii
aluminiowej. Grubos¢ izolacji dla poszczegdlnych elementéw wydano w zestawieniu materiatéw.
Wspétczynnik przewodzenia ciepta zastosowanego materiatu nie gorszym niz 0,38W/mK.

3.3 Kratki wentylacyjne

Dla nawiewu powietrza w hali zastosowane zostang nawiewniki wirowe dalekiego zasiegu o zmiennej
geometrii rozptywu nawiewnego powietrza. Regulacja kata nachylenia topatek poprzez naped
termostatyczny.

Nawiewniki montowane w skrzynkach rozpr¢znych @630 / @630 z podiaczeniem z boku i z przepustnica
regulacyjng w kré¢cu. Spéd nawiewnikéw lokalizowa¢ nad belkami suwnicowymi.

Natomiast w pozostatych instalacjach zastosowano kratki wentylacyjne z przepustnicami montowane
bezposrednio na kanatach lub w §cianach. Zastosowano kratki stalowe ocynkowane.
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W przypadku elementéw montowanych w elewacji — zastosowano czerpnie i wyrzutnie stalowe
cynkowane ogniowo dodatkowo malowane proszkowo na kolor elewacji.

Po zakonczonym montazu przeprowadzi¢ regulacj¢ wydatku na kazdej przepustnicy. Z pomiarow
sporzadzi¢ protokét ktéry nalezy dotaczy¢ do dokumentacji powykonawczej / odbiorowe;.

4. WYTYCZNE BRANZOWE

4.1 Branza budowlana

Pod urzadzenia zlokalizowane na dachu: centrale typu rooftop, wentylator dachowy wykona¢ podesty
poziomujace / serwisowe oraz przejscia dachowe.

Gabaryty 1 cigzary poszczegdlnych urzadzen przyjmowac wg w czgsci rysunkowe;.

Otwory w przegrodach budowlanych dla przeprowadzenia kanatéw wentylacyjnych przyjmowac

min. 5 cm wigksze od wymiaru kanatu z izolacja. Lokalizacj¢ otworéw przyjmowac w czesci rysunkowe;.

4.2 Branza elektryczna

Zasilanie elektryczne doprowadzi¢ do nastgpujacych urzadzen:

. .. . Mocnom. Pobér
. Liczba | Zasilanie | .
Symbol Urzadzenie [szt] el U[V] jednego mocy
’ ' urz. [kW] (kW]
Centrala wentylacyjna nawiewno-
NW1.1- wywiewna Rooftop z wymiennikiem
NW 1' 5 obrotowym, przepustnica recyrkulacji, 5 400 64,2 43,84
’ rewersyjng pompa ciepla oraz nagrzewnica
elektryczna
WW1 Wentylator kanatlowy wywiewny 1 230 0,73 0,73
Ww2 Wentylator dachowy wywiewny 1 400 1,47 1,47
WWwW3 Wentylator kanatowy wywiewny 1 230 0,73 0,73
WwWw4 Wentylator kanatowy wywiewny 1 400 2,30 2,30
Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna
NW2 z wymiennikiem obrotowym i nagrzewnicg 1 400 15,56 15,56
elektryczna
KL1- Klimatyzator typu split (pompa ciepta
KL3 powietrze-powietrze) - wyd. chtodniczej 3 230 2,34 2,34
7,0kW; grzewczej 7,3kW

4.3 Branza ppoz.

Instalacja wentylacji zaprojektowana zostata z elementéw niepalnych i nierozprzestrzeniajacych ognia
i nie stwarza zagrozenia pozarowego.

Hala produkcyjno- magazynowa stanowi jedna strefg pozarowg, montaz klap ppoz. na instalacji
wentylacyjnej nie jest wymagany.

Pomieszczenie stacji trafo jest wydzielong strefg pozarows.

Na przejsciu kanatéw wentylacyjnych przez przegrody oddzielenia pozarowego przewidziano montaz
przeciwpozarowych klap odcinajacych o klasie odpornosci ogniowej réwnej klasie odpornosci ogniowej
przegrody (EIS). Przewiduje si¢ montaz trzech klap prostokatnych.
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Przyjeto klapy z mechanizmem spr¢zynowym z wyzwalaczami termicznymi oraz z wylacznikami
krancowymi.

Klapy w pozycji normalnej pracy sg otwarte. W czasie pozaru klapy zamkng si¢ tworzac przegrode
uniemozliwiajaca przedostanie si¢ ognia, dymu oraz goracych gazéw do stref nieobjetych pozarem.
Miejsce montazu klap nalezy oznakowaé zgodnie z wymogami systemu.

Do klap nalezy zapewni¢ dostep dla wykonywania czynnos$ci serwisowych i przegladéw.

Przed przystapieniem do montazu klap nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z trescig dokumentacji techniczno-
ruchowej — DTR-ki, ktéra powinna by¢ dotgczona do urzadzenia.

Przeglad techniczny i konserwacj¢ przeciwpozarowych klap odcinajacych nalezy przeprowadzaé

w sposob okreslony dokumentacji technicznej oraz w instrukcjach obstugi.

Przeglady nalezy wykonywaé¢ w okresach i na zasadach zgodnych z instrukcja ustalong przez producenta,
jednak nie rzadziej niz raz w roku.

Z przeprowadzonych przegladéw nalezy sporzadzi¢ protokét oraz zapewni¢ wpis do ksigzki eksploatacji
urzadzenia.

5. UWAGI OGOLNE

Projekt stanowi wytyczne montazu oraz wytyczne branzowe zwigzane z przygotowaniem zadania do
realizacji. Rysunki i cz¢$¢ opisowa dokumentacji wzajemnie si¢ uzupelniajg. Wszystkie elementy ujete
w czg$ci opisowej, a nie pokazane na rysunkach oraz pokazane na rysunkach, a nie ujgte

w opisie winny by¢ traktowane, jakby byty ujete w obu. Réwniez informacje zawarte w kartach
katalogowych urzadzen i w DTR nalezy traktowac¢ jako element dokumentacji.

Wykonawca przed ztozeniem oferty lub przed przystapieniem do realizacji zadania powinien zapoznac
si¢ proponowanymi rozwigzaniami i wyja$ni¢ wszystkie watpliwosci.

Wszystkie prace zwigzane z montazem poszczegdlnych instalacji oraz odbiorami wykonywac zgodnie z:

- obowigzujacymi przepisami i normami,

- wymaganiami montazowymi producentéw lub dostawcow zastosowanych urzadzen i materiatow,

- zasadami sztuki budowlanej, obowigzujacymi przepisami BHP, PPOZ.,

- warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych - zeszyt nr 5 (opracowanie
COBRTI INSTAL).

Wszystkie zastosowane urzadzenia i materialy wykorzystane do budowy przedmiotowej inwestycji winny
posiadac¢ stosowne dopuszczenia i odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace spetnianie
normatywnych wymogéw pod wzgledem jako$ci oraz dopuszczenie do stosowania w budownictwie.
Zastosowane urzadzenia powinny posiadac tabliczki znamionowe potwierdzajace posiadane przez nie
parametry uzytkowe.

W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwigzan systemowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy
danego systemu niezbedne do zrealizowania catosci prac.

-

Opracowanie: Danuta Wawrzynczyk
styczen 2026 r.
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6. OSWIADCZENIA PROJEKTANTA I SPRAWDZAJACEGO

Os$wiadczamy, iz projekt wykonawczy instalacji wentylacji z funkcja grzania i chtodzenia

w rozbudowywanej czgsci hali produkcyjno magazynowej Polmotors Sp. z o.0.
w Mazancowicach zostal wykonany zgodnie z umowa, obowigzujacymi przepisami w przedmiocie
opracowania, zasadami wiedzy technicznej, wg wymagan Prawa Budowlanego i jest kompletny

z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.

Jednoczesnie projektant i sprawdzajacy o$wiadczaja, iz sa cztonkami Slaskiej Izby Inzynieréw

Budownictwa.

Projektant:

Sprawdzajacy:

BB, styczen 2026 1.

/-

mgr inz. Danuta Wawrzynczyk
Uprawnienia projektowe 126 /89 B-B
Czlonek Izby Inzynieréw Budownictwa SLK/IS/1024/02

mgr inz. Marzena Sataciak
Uprawnienia projektowe SLK/7980/PBS/18
Czlonek Izby Inzynieréw Budownictwa SLK/IS/0573/18

IS-PW-01/2026
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29.01.2026 Mazancowice

ZESTAWIENIE URZADZEN WENTYLACYJNYCH

Symbol Urzadzenie Liczba = Jedn.

Centrala dachowa nawiewno- wywiewna typu Rooftop z wymiennikiem obrotowym,
NW1.1- przepustnica recyrkulacji, rewersyjna pompa ciepla oraz nagrzewnicg elektryczng typu
NW1.5 ROOFTOP N=8000m3/h, 400Pa; W=6400m3/h, 200Pa; Centrala z fabryczng automatyka i
okablowaniem- szczegdty wg czesci opisowe]

Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna N=W=2200m3/h; 300Pa
NW2 |z wymiennikiem obrotowym i z nagrzewnicg elektryczng; Centrala z fabryczng automatyka 1 kpl.
1 okablowaniem - szczeg6ty wg czgdci opisowej

Wentylator kanatlowy wywiewny @355 W=2400m3/h; 400Pa;

Wwi Potencjomentr, Wylacznik serwisowy, Klamry montazowe

Wentylator dachowy wywiewny 4000 m3/h;500Pa.
WW2 | Potencjometr do wentylatorow EC; Wytacznik serwisowy; Cokét poziomujacy, 1 kpl.
Klapa zwrotna

Wentylator kanatowy wywiewny @315 W=1600m3/h; 400Pa

WW3 Potencjomentr, Wylacznik serwisowy, Klamry montazowe ! kpl
Wentylator kanatowy wywiewny @630 W=12000m3/h; 350Pa;
Ww4 . . . . 1 kpl.
Potencjomentr, Wylacznik serwisowy, Klamry montazowe
KLIMATYZACJA SPLIT
L.p. Urzadzenie Liczba = Jedn.
Jednostka zewne¢trzna
Jednostka wewnetrzna Typ Scienny - wydajnos¢ chtodnicza 7,0 kW;
1. . 3 kpl.
wydajno$¢ grzewcza 7,3kW
Pilot przewodowy
. Sredni
Zestawienie rur rednica Diugos¢  Jedn.
[mm]
Rury chlodnicze preizolowane
(Izolacja: elastyczna pianka o zamknigtej strukturze komérkowej na bazie
2. . . . 9,52 60 m
polietylenu pokryta biata, kopolymerowa folig ochronna. Rura: bezszwowa,
ciggniona, chtodnicza rura miedziana zgodna z EN-12735-1)
3. jow 15,88 60 m
4. Przewody skroplin - pvc klejone + izolacja z pianki PE 9 mm 25 25 m
5. Syfon skroplin pve DN25 3 kpl.
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ZESTAWIENIE MATERIAL.OW

POLMOTORS Sp z.0.0

29.01.2026 Mazancowice
Nazwa: N1
Typ: Nawiewny
Opis: HALA PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWA

Sys. | Nr| Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat E?l‘;] PO‘[Vn'lngk' Uwagi

N1 4 USE Redukcja symetryczna dl=710 d2=630 11=155 ocynk 0,70 2,81 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przew6d okragty dl=710 11=3.00 m ocynk 6,69 6,69 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przew6d okragty dl=710 11=2.78 m ocynk 6,20 6,20 izolacja 40
N1 3 TUBE* Przew6d okragty dl=710 11=1.00 m ocynk 2,23 6,69 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przewéd okragty dl=710  11=0.50 m ocynk 1,11 1,11 izolacja 40
N1 17 = TUBE* Przew6d okragty dl=630 11=3.00 m ocynk 5,93 100,89  izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=2.64 m ocynk 5,23 5,23 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=231m ocynk 4,57 4,57 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=221m ocynk 4,37 4,37 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=2.10m ocynk 4,15 4,15 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=1.90m ocynk 3,76 3,76 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=1.55m ocynk 3,07 3,07 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przewdd okragty dl=630 11=1.54m ocynk 3,05 3,05 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 1l1=1.14m ocynk 2,26 2,26 izolacja 40
NI 1 TUBE* Przewdd okragly d1=630 | 11=1.00 m ocynk 1,98 1,98 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=0.95m ocynk 1,89 1,89 izolacja 40
N1 2  TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=0.77m ocynk 1,52 3,03 izolacja 40
N1 2  TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=0.57m ocynk 1,13 2,26 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przewdd okragly dl1=630 | 11=0.50 m ocynk 0,99 0,99 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=0.46 m ocynk 0,90 0,90 izolacja 40
N1 1 TUBE* Przewdd okragly dl=630 11=0.38m ocynk 0,76 0,76 izolacja 40
NI | TR1* Tréjnik prost}f z prostoka}tnym a= 630  b=630 2= 550 h=1000 1=1200 @ e=600 f=315 ocynk | 333 333 izolacja 40

odejsciem 13=100
Nawiewnik wirowy z
sitownikiem
N1 10 Nrpz termostayezmymeSkizynka o, oh0 0 p_ 6q ocynk izolacja 40
rozprezna PBS (z kré6¢cem
bocznym) z przepustnicg w
kréécu
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29.01.2026 Mazancowice

N1 2 RS Symetryczne przejscie a= 630 b= 630 d=630 = g=80  1=630 ocynk = 1,59 | 3,18 | izolacja 40

koto/prostokat
N1 5 Prostokatny kréciec elastyczny a= 550 b= 1000 1= 120 ocynk 0,00 izolacja 80
N1 2 RA Asymetryczne przejscie a=550 b= 1000 d=710 = g=80  1=600 e=-145 f=80  ocynk 191 3,83 izolacja 40

koto/prostokat
N1 2 RA Asymetryczne przejscie a= 1000 b= 550 d=710 = g=80  1=500 e=80 f=-145 ocynk 1,57 3,04  izolacja 40

koto/prostokat
N1 4 MFA ZYaczka mufowa dl=710 ocynk 0,41 1,65 izolacja 40
N1 2 MFA ZYaczka mufowa d1=630 ocynk 0,36 0,71 izolacja 40
N1 1 MF1* ZYaczka nyplowa dl=710 ocynk 0,36 0,36 izolacja 40
N1 17 MF1* ZYaczka nyplowa d1=630 ocynk 0,32 5,38 izolacja 40
NI 5 K Przewdd prostokatny a= 550 b= 1000 1= 1500 ocynk 4,65 23,25 izolacja 80
N1 1 DRE Zaslepka meska d1= 630 ocynk 0,47 0,47 izolacja 40
N1 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r=1 dl1="710 ocynk 3,73 3,73 izolacja 40
N1 7 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r=1 d1= 630 ocynk 2,94 20,55 izolacja 40
NI 2 BS Luk symetryczny alfa= 90 a= 550 b= 1000 e=50 f=50 r=100 ocynk 5,66 11,33 izolacja 40
NI 2 BS Luk symetryczny alfa= 90 a=1000 b= 550 e=50 f=50 r=100 ocynk 3,47 6,95 izolacja 40
N1 4 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni | dl1= 710 d3= 630 11= 810 ocynk 3,20 12,80 | izolacja 40
NI 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni | dl1=630  d3= 630 11=/810 ocynk 2,88 2,88 izolacja 40

Nazwa: W1
Typ: Wywiewny
Opis: HALA PRODUKCYJINO-MAGAZYNOWA
. Pow. Pow. calk.
W . .
Sys.  Nr Szt. Typ Nazwa ymiary Materiat (m2] [m2] Uwagi
Wi 5 Kratka wentylacyjna L= 1000 H= 550 ocynk | 0,00
prostokatna

Wi 5 Prostokatny kréciec elastyczny a= 550 b= 1000 1= 120 ocynk 0,00 izolacja 80
Wi 5 K Przewdd prostokatny a= 550 b= 1000 1= 1500 ocynk 4,65 23,25 izolacja 80
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Nazwa: N2
Typ: Nawiewny
Opis: LABRATORIUM I POM. Z MASZYNA POMIAROWA

Pow. Pow. calk.

. . Wymi . .
Sys.  Nr | Szt Typ Nazwa ymiary Materiat [m2] [m2] Uwagi
N2 1 UA Redukcja asymetryczna a= 300 b= 800 c= 300 d= 630 1=1400 e=-85 f=0 ocynk 0,90 0,90 izolacja 30
N2 1 UA Redukcja asymetryczna a= 250 b= 400 c= 250 d= 250 1=300 e=-75 f=0 ocynk 0,40 0,40 izolacja 30
N2 1 TR1* Tréjnik prost)f z Prostokqtnym a= 300 b= 630 g= 250 h= 400 1=600 e=300 | f=/150 ocynk 125 1.25 izolacja 30

odejsciem 13=100
N2 | TR1* Tréjnik prost)f z Prostokqtnym a= 300 b= 630 g= 200 h= 200 1=1400 e=200 | f=/150 ocynk 0.82 0.82 izolacja 30
odejsciem 13=100
N2 1 TRI1* Tréjnik prost}f z prostoka}tnym a= 250 b= 400 g= 200 h= 800 1=1000 | e=500 f=125 ocynk 1.50 1.50 izolacja 30
odejsciem 13=100
N2 1 TRI1* Tréjnik prost}f Z prostoka}tnym a= 250 b=/250 g= 200 h= 800 I= 1000 e=500 f=125 ocynk 1.20 1.20 izolacja 30
odejsciem 13=100
N2 | TR1* Tréjnik prost}f Z prostoka}tnym a= 200 b= 200 g= 150 h= 600 1= 800 e=400 | =100 ocynk 0.79 0.79 izolacia 30
odejsciem 13=100
N2 1 RS1* Ttumik kanatowy prostokatny a= 300 b= 630 1= 1000 ocynk 0,00 izolacja 30
N2 2 RGI* Kratka wentylacyjna L=800 H= 200 k=" ocynk 0,00
prostokatna z przepustnica -
N2 I RGI* Kratka wentylacyjna L=600 H= 150 1 ocynk | 0,00
prostokatna z przepustnica -
N2 1 RFC* | Prostokatny kréciec elastyczny a= 300 b= 800 1= 120 ocynk 0,00 izolacja 30
N2 1 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 630 1= 560 ocynk 1,04 1,04 izolacja 30
N2 5 K Przewdd prostokatny a= 250 b= 400 1= 1500 ocynk 1,95 9,75 izolacja 30
N2 1 K Przewdd prostokatny a= 250 b= 400 1= 1250 ocynk 1,63 1,63 izolacja 30
N2 5 K Przewdd prostokatny a= 250 b= 250 1= 1500 ocynk 1,50 7,50 izolacja 30
N2 1 K Przewdd prostokatny a= 250 b= 250 1= 1005 ocynk 1,00 1,00 izolacja 30
N2 4 K Przewdd prostokatny a= 200 b= 200 1= 1500 ocynk 1,20 4,80 izolacja 30
N2 1 K Przewdd prostokatny a= 200 b= 200 1= 100 ocynk 0,08 0,08 izolacja 30
N2 2 BS Luk symetryczny alfa= 90 a=200 b= 200 e=50 f=50 r=100 ocynk 0,46 0,91 izolacja 30
N2 1 BO Zaslepka a= 300 b= 630 ocynk 0,19 0,19 izolacja 30
N2 1 BO Zas$lepka a= 250 b= 250 ocynk 0,06 0,06 izolacja 30
N2 1 BO Zaslepka a= 200 b= 200 ocynk 0,04 0,04 izolacja 30
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ZESTAWIENIE MATERIAL.OW

POLMOTORS Sp z.0.0

29.01.2026 Mazancowice
N2 1 BA Euk asymetryczny alfa= 90 a= 250 b= 250 d=250 | e=/50 =50 r=100 ocynk 0,65 = 0,65 | izolacja 30 |
Nazwa: W2
Typ: Wywiewny
Opis: LABRATORIUM I POM. Z MASZYNA POMIAROWA
. Pow. Pow. catk.

. . W i i
Sys.  Nr | Szt Typ Nazwa ymiary Materiat [m2] [m2] Uwagi
W2 1 UA Redukcja asymetryczna a= 300 b= 800 c= 300 d= 630 1=400 e=-85 f=0 ocynk 0,90 0,90 izolacja 30
W2 1 UA Redukcja asymetryczna a= 300 b= 630 c=400 d= 800 1=500 e=0 f= 50 ocynk 1,21 1,21 izolacja 30
W2 1 TR1* Tréjnik prost)f z Prostokqtnym a= 300 b=630 g=250 h= 500 1= 600 e=300 f=150 ocynk 127 127 ¥ZolaCJ.a 30

odejsciem 13=100 izolacja 30
W2 1 RS1* Thumik kanalowy prostokatny a= 300 b= 630 1= 1000 ocynk 0,00
e e A R R olaci
W2 | RG1* Kratka wenty]acyjna. L=800  H= 400 - ocynk 0,00 izolacja 30
prostokatna z przepustnica -
W2 1 RGI* Kratka wentylacyjna L=500 H= 250 o ocynk | 0,00 izolacja 30
prostokatna z przepustnica -
w2 1 RFC*  Prostokatny kréciec elastyczny a= 300 b= 800 1= 120 ocynk 0,00 izolacja 30
w2 1 K Przewdd prostokatny a= 400 b= 800 1= 554 ocynk 1,33 1,33 izolacja 30
w2 1 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 630 1= 900 ocynk 1,67 1,67 izolacja 30
w2 1 BS Luk symetryczny alfa= 90 a= 500 b= 250 e=50 f=50 r=100 ocynk 0,97 0,97 izolacja 30
w2 1 BS Luk symetryczny alfa= 90 a= 300 b= 630 e=50 f=50 r=100 ocynk 2,32 2,32 izolacja 30
Nazwa: C2
Typ: Czerpny
Opis: LABRATORIUM I POM. Z MASZYNA POMIAROWA
. Pow. Pow. calk.

. . \W% i i
Sys.  Nr Szt Typ Nazwa ymiary Materiat [m2] [m2] Uwagi
C2 1  'WG*+RG Prostokatna czerpnia $cienna a= 500 b= 800 ocynk 0,00 kolor RAI.J.

wg elewacji
C2 1 UA Redukcja asymetryczna a= 300 b= 800 c=500 d= 800 1=400 e=0 =0 ocynk 1,04 1,04 izolacja 50
C2 1 RFC*  Prostokatny kréciec elastyczny a= 300 b= 800 1= 120 ocynk 0,00 izolacja 50
C2 1 K Przewdd prostokatny a= 500 b= 800 1=499 ocynk 1,30 1,30 izolacja 50
C2 1 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 800 1= 600 ocynk 1,32 1,32 izolacja 50
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C2 2 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 800 1= 1500 ocynk 3,30 6,60 izolacja 50
C2 1 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 800 1= 1000 ocynk 2,20 2,20 izolacja 50
C2 1 BS Luk symetryczny alfa= 90 a= 300 b= 800 e= 50 f= 50 r= 100 ocynk 3,33 3,33 izolacja 50

Nazwa: WR2

Typ: Wyrzutowy
Opis: LABRATORIUM I POM. Z MASZYNA POMIAROWA

Pow. Pow. catk.

. . Wymi . .
Sys.  Nr Szt Typ Nazwa ymiary Materiat [m2] [m2] Uwagi
WR2 1 'WG*+RG Prostokatna wyrzutnia Scienna a= 500 b= 800 ocynk 0,00 kolor RAI.‘.

wg elewacji

WR2 1 UA Redukcja asymetryczna a= 300 b= 800 c=500 d= 800 1=400 e=0 f=0 ocynk 1,04 1,04 izolacja 50

WR2 1 RFC*  Prostokatny kréciec elastyczny a= 300 b= 800 1= 120 ocynk 0,00 izolacja 50

WR2 1 K Przewdd prostokatny a= 500 b= 800 1=499 ocynk 1,30 1,30 izolacja 50

WR2 1 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 800 1= 500 ocynk 1,10 1,10 izolacja 50

WR2 1 BS Luk symetryczny alfa= 90 a= 300 b= 800 e=50 f=50 r=100 ocynk 3,33 3,33 izolacja 50
Nazwa: C4

Typ: Czerpny
Opis: STACJA TRAFO

Pow. Pow. calk.

Wymi . .

Sys.  Nr  Szt. Typ Nazwa ymiary Materiat (m2] [m2] Uwagi
kolor RAL

C4 2  WG*+RG Prostokatna czerpnia $cienna a= 800 b= 1000 ocynk 0,00 oor ..
wg elewacji

Klapa przeciwpozarowa
prostokatna z mechanizmem

C4 2 KWP-O sprezynowym z wyzwalaczem a= 800 b= 1000 1=/350 ocynk 0,00
topikowym z wytacznikami
krancowymi
Cc4 2 K Przewdd prostokatny a= 800 b= 1000 1= 310 ocynk 1,30 2,59
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Nazwa: W4
Typ: Wywiewny
Opis: STACJA TRAFO

Sys. | Nr| Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat E?l‘;] PO‘[Vn'lngk' Uwagi
W4 1 US Redukcja symetryczna a= 1000 | b= 630 c= 1000 d= 800 =110 ocynk 0,40 0,40
W4 1 TUBE* Przew6d okragty dl=630 11=1.00 m ocynk 1,98 1,98
w4 | TRI* Trojnik prost)f z Prostokqtnym a= 800 b=630 g= 630 h= 1000 1=1200 e=600 @ f=400 ocynk 3.76 3.76
odejsciem 13=100
W4 | Kratka wentylacyjna L=800 H=1000 k= ocynk | 0,00
prostokatna - osiatkowana -
Klapa przeciwpozarowa
prostokatna z mechanizmem
W4 1 | KWP-O  sprezynowym z wyzwalaczem a= 630 b= 1000 1= 350 ocynk 0,00
topikowym z wytacznikami
krancowymi
1 RA Asymetryczne przejscie a= 800 b= 630 d=630  g=80  1=500 e=0  f=-85 ocynk 143 143
koto/prostokat
W4 1 MF1* ZYaczka nyplowa d1=630 ocynk 0,32 0,32
W4 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d= 630 1=120 ocynk 0,00
w4 1 BO Zaslepka a= 800 b= 630 ocynk 0,50 0,50
Nazwa: WR4
Typ: Wyrzutowy
Opis: STACJA TRAFO
Sys. | Nr | Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat l[)r(r)l\;] PO‘[Vn'llek' Uwagi
WR4 1 Prostokatna wyrzutnia $cienna a= 800 b= 1400 ocynk 0,00 kolor RAI.J.
wg elewacji

WR4 1 UAE Redukcja asymetryczna dl=630 d2= 800 11=500 ocynk 1,83 1,83 izolacja 50
WR4 1 TUBE* Przewdd okragty dl=800 11=4.18 m ocynk 10,50 10,50
WR4 1 TUBE* Przewdd okragly dl=800 11=4.16 m ocynk | 10,44 10,44 | izolacja 50
WR4 1 TUBE* Przewdd okragty dl=630 11=0.50 m ocynk 0,99 0,99
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WR4 1 RA Asymetryczne przejscie a= 800 b= 1400 d=800 = g=100 1=800  e=-300 f= ocynk | 376 376 | ‘zolacias0
koto/prostokat
WR4 1 MF1* ZYaczka nyplowa d1=630 ocynk 0,32 0,32 izolacja 50
WR4 1 K Przewdd prostokatny a= 1400 | b= 800 1= 1000 ocynk 4,40 4,40 izolacia 50
WR4 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d= 630 1=120 ocynk 0,00 )
WR4 1 BGE Kolano prasowane alfa= 90 r=1 d1=/800 ocynk 4,73 4,73 izolacja 50
Nazwa: WW1
Typ: Wywiewny
Opis: | wywiew miejscowy hala (frezarka)
. Pow. Pow. calk.
. . W i i
Sys.  Nr | Szt Typ Nazwa ymiary Materiat [m2] [m2] Uwagi
WW1 1 TUBE* Przewdd okragty dl=355 11=3.00 m ocynk 3,34 3,34
WW1 2 TUBE* Przew6d okragty dl=355 11=1.50 m ocynk 1,67 3,34
WW1 2 TCl* Tréjnik symetryczny z d1=355  11= 1200 a=200  b=1000 e= 100 ocynk | 1,71 | 342
odejsciem prostokat.
WWwi1 2 RGI* Kratka wentylacyjna L=1000 H= 200 k=TT ocynk | 0,00
prostokatna -
WW1 1 MFA ZYaczka mufowa d1= 355 ocynk 0,15 0,15
WW1 2 MF1* ZYaczka nyplowa dl= 355 ocynk 0,13 0,27
WW1 1 DRE Zaslepka meska dl= 355 ocynk 0,17 0,17
WW1 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d= 355 1=120 ocynk 0,00
Nazwa: Wrw1
Typ: Wyrzutowy
Opis: wywiew miejscowy hala (frezarka)
. Pow. Pow. calk.
. . \W% i i
Sys Nr Szt Typ Nazwa ymiary Materiat (m2] [m2] Uwagi
Wrwi 2 TUBE* Przewdd okragty dl=355 11=0.50 m ocynk 0,56 1,11 izolacja 50
WIW1 1 TCI* Trojnik symetryczny z dl=355  11= 800 a=300  b=600 e= 100 ocynk | 121 121 izolacja 50
odejsciem prostokat.
Wrw1 1 RGI* Kratka wentylacyjna L=600 H=300 k=" ocynk | 0,00
prostokatna -
Wrwi 1 MFA ZYaczka mufowa dl= 355 ocynk 0,15 0,15 izolacja 50
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Wrwi 1 MF1* ZYaczka nyplowa dl= 355 ocynk 0,13 0,13
Wrwi 1 K Przewdd prostokatny a= 300 b= 600 1=262 ocynk 0,47 0,47 izolacja 50
Wrwi 1 DRE Zaslepka meska dl= 355 ocynk 0,17 0,17 izolacja 50
WIW1 | cowpx Klapazwrotna dla kanai6w d=1355  1=355 ocynk 0,00 izolacja 50
okragtych
Wrwi 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d= 355 1=120 ocynk 0,00
Nazwa: WW3
Typ: Wywiewny
Opis: SPAWALNIA
. Pow. Pow. calk.
. . W i i
Sys Nr | Szt Typ Nazwa ymiary Materiat [m2] [m2] Uwagi
WW3 2  TUBE* Przewdd okragly dl=315 11=1.00 m ocynk 0,99 1,98
WW3 2 TCl* Tréjnik symetryczny z d1=315  11=800 a=200  b=600  e= 100 ocynk = 1,07 | 2,14
odejsciem prostokat.
WW3 2 RGI* Kratka wentylacyjna L=600  H= 200 k=TT ocynk | 0,00
prostokatna -
WW3 1 MFA ZYaczka mufowa dl= 315 ocynk 0,13 0,13
WW3 1 DRE Zaslepka meska dl= 315 ocynk 0,14 0,14
WW3 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d=315 1=120 ocynk 0,00
Nazwa: Wrw3
Typ: Wyrzutowy
Opis: SPAWALNIA
. Materia| Pow. Pow. .
Sys. Nr Szt. Typ Nazwa Wymiary Y [m2] catk. [m2] Uwagi
Wrw3 2  TUBE* Przewdd okragly dl=315 11=0.50 m ocynk 0,49 0,99 izolacja 50
Wrw3 1 Prostokatna wyrzutnia $ciwnna | L=400 = H= 400 k= ocynk 0,00 kolor RAI.J.
- wg elewacji
Wrw3 1 RA Asymetryczne przejscie a= 400 b= 400 d=315  g=60  1=200 e=-43 f=-43 ocynk 033 033  izolacja 50
koto/prostokat
Wrw3 1 MFA ZYaczka mufowa dl= 315 ocynk 0,13 0,13 izolacja 50
Wrw3 1 MF1* ZYaczka nyplowa dl= 315 ocynk 0,12 0,12
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Wrw3 1 K Przewdd prostokatny a= 400 b= 400 1=/200 ocynk 0,32 0,32 izolacja 50
WIW3 | cowpx Klapazwrotna dlakanai6w d=315  1=315 ocynk 0,00 izolacja 50

okragtych
Wrw3 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d=315 1=150 ocynk 0,00 izolacja 50
Wrw3 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 45 r=0,8 dl= 315 ocynk 0,32 0,32 izolacja 50
UWAGI

izolacja 30
izolacja 40
izolacja 50
izolacja 80
K

TUBE

Mata izolacyjna z welny mineralnej z ptaszczem ochronnym z folii aluminiowej; mata grubo$ci 30mm
Mata izolacyjna z welny mineralnej z ptaszczem ochronnym z folii aluminiowej; mata grubo$ci 30mm
Mata izolacyjna z welny mineralnej z ptaszczem ochronnym z folii aluminiowej; mata grubo$ci S0mm

Mata izolacyjna z welny mineralnej z ptaszczem ochronnym z folii aluminiowej; mata grubo$ci 80mm + obudowa blachy ocynkowane;j

przewdd prostokatny - wymiar "I' dopasowaé na montazu
przewdd okragty - wymiar "1" dopasowa¢ na montazu

Konstrukcje wsporcze i cokoty pod urzadzenia oraz podparcia kanatéw przyjmowa¢ wg PT Konstrukcji.
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